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           Sac işleme sektröründe faaliyet gösteren firmalar için geliştirilen yazılım, Lantek Cad  

Cam entegrasyonu manuel veri girişini minimuma indirmiş ve kullanıcıdan kaynaklanabilecek 

hata riskini ortadan kaldırmıştır.  

          Lantek programında yapılan nestinglerin ve yerleştirilen parçaların özelliklerini 

otomatik olarak kendi veri tabanına çekerek maliyet, teklif, stok ve operasyonel işlemler 

modüllerinde verinin işlenerek ihtiyaç duyulan bilgiye en kısa sürede ulaşılması 

hedeflenmiştir. 

           Programın çalışma sistemi kısaca aşağıda anlatılmıştır ; 

 

Ana Sayfa görünüm. 

 

 

 

 



Üretim modülü menü. 

 

 

 

1 – Müşteriden gelen talep doğrultusunda talep kaydı oluşturulur. Kesilecek veya işlem 

görecek parçalar seçilir. 

 

 

2 –  Lantek programında nestingler yapılır ve bu nestingler FIPS e alınır. 

 

 

  

 

 



3 – İçeri aldığımız nestinglerden hangisi veya hangilerini iş emrine dahil etmek istiyorsak 

seçilir ve iş emri oluşturulur. 

 

 

 

4 –  Oluşturulan iş emrine hangi makinede hangi operatör işlem yapacak ise bu menüden 

seçimi yapılır. 

 

 

 

 



5 – Makinede kesim işi başlayınca ilgili iş emrine başla komutu verilir. 

 

 

6 –  İş emri başlayınca otomatik olarak sac ve ürün stoklarında giriş çıkışlar gerçekleştirilir 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



7 – İş emri bitiminde sac, hurda ve malzeme giriş çıkış hareketleri otomatik olarak 

oluşuturulur stok yeri seçilerek kayıt işlemi tamamlanır. 

 

 

8 – Teklif listesinden ilgili teklif, sevk irsaliyesi veya faturaya dönüştürülerek parçaların stok 

çıkış kayıtları oluşturulur ilgili dep o seçilerek işlem tamamlanır.

 



9 -  Mevcut iş emri için stok raporu aşağıdaki gibi alınır.  

 



10 – Dilediğimiz anda toplam stok raporu
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