MTP YAZILIM
FIPS
FASON iMALAT PLANLAMA SiSTEMI

Sac isleme sektroriinde faaliyet gosteren firmalar icin gelistirilen yazilim, Lantek Cad
Cam entegrasyonu manuel veri girisini minimuma indirmis ve kullanicidan kaynaklanabilecek
hata riskini ortadan kaldirmistir.

Lantek programinda yapilan nestinglerin ve yerlestirilen pargalarin 6zelliklerini
otomatik olarak kendi veri tabanina ¢ekerek maliyet, teklif, stok ve operasyonel islemler
modaiillerinde verinin islenerek ihtiya¢ duyulan bilgiye en kisa slirede ulasilmasi
hedeflenmistir.

Programin ¢alisma sistemi kisaca asagida anlatilmistir ;

Ana Sayfa goriinim.
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- (4 Isler "LANTEK DEMO'
v & aprojes

Makina Maizeme Kabrik Miktar Agiik Sire (sn) Uzunk Genigik
dostkur
fanuc
rapor

Lantek Machine 360 AMP INOX 2 1 0635 200.00 200,00

EVEL

DXFPAR10_456FGAHSFGHFGSH 360 AMP INOX

(1\6/9 DXFPARD100_HIKHJSKAH Lantek Machine 360 AMP INOX 2 1 1.408 579 43900 41436

Referans Makina Malzeme CNC Miktar Kaites: Uzuniuk Genigh Kalilik Agrik Sire (sn) Kularm % X Y Durumy




Uretim modili mend.
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1 — Musteriden gelen talep dogrultusunda talep kaydi olusturulur. Kesilecek veya islem
gorecek pargalar segilir.

B Talep Formu

= —
Tarh Saat [@122009 @~] [o0:08:00 Frogam Yepon [ >
Miigten |mi$en 1 V‘ Durumu |ngramu yapildi ‘ ‘
Génderen | | isin Ad (108000002 |
Kodu | | Sevk Bélge | |
Operator [ v ‘ Agklama | |
Klasor Yolu |
Pargalar Nestingler Nesting Detay
Parga No Parca Adi Malzeme Kalinhik Adet Brit Adidik Siire Top. Operasyon Termin Tarhi
hwwm 10MM 1ADET Mild Steel 10 3 2174 0 Kesim
19 1515-A0042 10MM 1ADET Mild Steel 10 236 86,813 0 Kesim
2 1515-A0043 10MM 1ADET Mild Steel 10 43 37618 0 Kesim
21 1515-A0044 10MM 1ADET Mild Steel 10 228 127.34 0 Kesim
23 1515-A0060 10MM 2ADET Mild Steel 10 8 1.006 0 Kesim
25 1515-A0172 10mm 1 adet Mild Steel 10 145 176,129 0 Kesim
24 1515-A0173 10mm 2 adet Mild Steel 10 476 13469 0 Kesim
26 1515-A0253 10mm 2 adet Mild Steel 10 25 2674 0 Kesim
27 1515-A0310 10mm 2adet Mild Steel 10 436 351741 0 Kesim
28 1515-A0312 10mm ladet Mid Steel 10 6 119 [1] Kesim
18 6m3yeni kepce boru tutucu mesneti 10... | Mild Steel 10 26 198 0 Kesim
Uretim siireci miisteriden gelen talep ile baslar. Once yeni bir talep kaydi olusturulur.

2 — Lantek programinda nestingler yapilir ve bu nestingler FIPS e alinir.

Sac Listesi
Referans Makina Malzeme CNC Miktar Kaltesi Uzunluk Geniglik Kalinlik Adrik Sire (sn) Kullanim % X Y

REX 315 4kW Mild Steel 6244| 6000 2005

Teklif Hazirla
Tekliflerine Bak
Digan Ver

igeri Al

Sonra yerlesimler yapilir ve nestingler iceri alinir.




3 —iceri aldigimiz nestinglerden hangisi veya hangilerini is emrine dahil etmek istiyorsak

secilir ve is emri olusturulur.

B Nesting Listesi

MARKALAMA TEST

Mitsubishi ML 3015Ex

ALUMINYUM

Sy o 14 POEXL &S0
Kot | ] A | ~ & W L
Venile  Filtre o . vorg [ Azalan Ekle Degigtir [zle  Kopyala  Sil Log Pasif Aktif lleri  Alanlar

iytesrge [ s ] To e e
SraNo  N.No N.JobName Makina Malzeme Kalinfik Miktar IskartaEkle Durumu

Kesildi

iliskilendirilir. Artik is emri kayitlar olugturulabilir.

1 1

2 as MARKALAMA TEST Mitsubishi ML 3015Ex RST37-2 1 1 M

3 42 JOB000002 REX 315 4kW Mild Steel 10 1 %] Kesildi
4 42 JOBD0000Z REX 315 4kW Mid Steel 10 1 %]

igeri alinan nestingler Nesting Listesinde goriiniir. Sonra ilgili nestingler segilerek Talep ile iliskilendir butonu yardimiyla talep ile

4 — Olusturulan is emrine hangi makinede hangi operator islem yapacak ise bu meniiden

sec¢imi yapilir.

& is Emri Formu

Otomatik olarak olusturulan is emri kayding

Tarih Duumu  Kesid
Nesting No Nestings\0\42 Nesting Makina [REX 315 &W v| | Kaydet
Bagangig l29.07.2019 22:05 | Operator isq 1
Biis 29.07.2019 22:10 | Cne [ ]
Siire (dak) | 5.03| Sras l 1]
Agklama
| Duraklama Devam

a operator secimi yapilir.




5 — Makinede kesim isi baslayinca ilgili is emrine basla komutu verilir.

B s Emirleri Listesi

gy = 1220 @X L& &0

R o0 &7 Azalan Ekle Degigtir Izle  Kopyala  Sil Log Pasif Aktif lleri  Alanlar
‘ v
SraNo  Tarh Bagangig Bitig Nesting Makina Operator Durumu Sirasi
[1 11122019 [111220180000 [11.1220190013 &2 REX35 40 isg 1 Kesidi E |
29.08.2019 29.08.2019 11:52 |29.08.201911:52 |43 Mitsubishi ML 30... |isgi 1

29.07.2019 29072019 2205 |29.07.2019 22:10 |42 REX 315 kW

Isg 1

Basla
Bitir
Duraklat
Devam Ettir
Yukan Tag

Asad Tagi

Operatdr seciminden sonra is emri baslatilmaya hazirdir. Kesim islemi baslayinca Basla butonuna tiklanir.

6 — is emri baslayinca otomatik olarak sac ve iiriin stoklarinda giris cikislar gerceklestirilir

B Stok Transfer Formu

Tatih E0e2019 @ Sei [ ] N [ 2 H

Gikig Yeri |merkez depo v Girig Yeri Iuretlrn yen v ‘ is Emi No I:I Kaydet
Malzeme Uzunluk Geniglik Kalnlic Giren Gikan Agklama Giren Adet (Gikan Adet

» |N.L|M|NYUM b | 310 310 3 7 0,778 0 .on transfer ‘ 1 0
ALUMINYUM 310 310 3 7 0 ‘ 0778 ‘on transfer ‘ 0 1

L]

is emri baslatilinca malzemenin transfer kayitlar otomatik olarak olusturulur. Malzemenin Cikis ve Giris Yeri secilir.




7 — is emri bitiminde sac, hurda ve malzeme giris ¢cikis hareketleri otomatik olarak
olusuturulur stok yeri secilerek kayit islemi tamamlanir.

& Uretim Figi

Orin [ vl Miktar I:I [] Detayh Cret
Toh @ [ -
e | - I —

Cikus Yer |iretim yen v Girig Yeri [sevk yen v]
Oriin Giren Ckan Uzunluk Geniglik Kalhnlik Agklama
»  [markaLam v 1 0 300 300 3 Uretim
Hurda 0.045 I 0 0 I 0 0 -ALUMlNYUM
IN.UMlNYUM I 0 I 0778 310 I 310 3 -Ure(irn

is emri bitirilince parcalarin ve hurdanin stok giris hareketleri, malzemenin ise ¢ikis hareketi otomatik olarak
olusturulur. Cikis ve Giris Yeri secilerek kayit islemi tamamlanir.

8 — Teklif listesinden ilgili teklif, sevk irsaliyesi veya faturaya donistiirilerek pargalarin stok
cikis kayitlar olusturulur ilgili dep o segilerek islem tamamlanir.

B Satis Irsaliyesi

Tarih sei | | Mo | 2 Matrah
wow [ 2 owe "
Agklama ‘ I Genel Toplam [ Yazdnlsin
Doviz ‘ v l Daviz Kuru [:]

No Stok Adi Uzunluk Geniglik Kalinlic Gikan Fiyat Tutar Agklama
> 1515-A0026 10MM 1ADET | swo0| 0121 10,00 3| 18295 | 69,52 | sag irsalive

19 |1515A004210MM 1ADET |  130.00| 4500 1000 2%| 1,103 | 260,44 | sats irsaliye

22 |1515A004310MM1ADET |  10000| 10000 1000 0| 23091 | 112.85 | satg irsaliye

21 151540044 10MM 1ADET | 137.00| 50,00 1000 | 28| 16755 | 382,02 | sati irsaliye

23 |1515-A0060 10MM 2ADET | 4500 45,00 1000 | g 03775 3.02 | satig irsalye

25 |1515A017210nm 1adet | 13031 10000 1000 | 145 36441 528.39 | satigirsaliye

2 |1515A0173 10mm 2adet | 50.00| 90,00 1000 | a%| 08489 404,07  satg rsaliye

2% 151500253 10mm 2adet | 3196 4381 1000/ 2 03208 802 | satig irsalive

7 151540310 10mm 2adet | 152,00 44,00 1000 | a6 21275 1.055.22 | sabg irsaliye

28 |1515A0312 10mm Tadet | 6000 40,00 1000 | 6 0595| 357 | satig rsaliye
.
Teklif Listesinden ilgili teklif, sevk irsaliyesi veya faturaya dénistirilerek pargalarin stok ¢ikis kayitlari olusturulmus olur.
ilgili depo secilerek kayit tamamlanir.




9 - Mevcut is emriicin stok raporu asagidaki gibi alinir.

Cal = = == N R I N N TV PR A N LR B It 7 T A= R~ I
14 Eylil 2017 15:53
STOK HAREKET RAPORU
DEPO Mrkez amban
MALZEME RST 372
TARIH ALICI - SATICI iSLEM GIREN CIKAN KALAN
27.08.2017 Satia 1 alis 100 0 100
27.08.2017 Miisteri 1 stok Transfer 0 6 94
27.08.2017 Migteri 1 stok Transfer 1 93
27.08.2017 Miigteri 1 stok Transfer 0 1 92
DEPO Uretim
MALZEME  RST 372
TARIH ALICI - SATICT ISLEM GIREN CIKAN KALAN
27.08.2017 Miigteri 1 stok Transfer 6 0 6
27.08.2017 Miigteri 1 uretim 0 6 0
27.08.2017 Miigteri 1 stok Transfer 1 0 1
27.08.2017 Miigteri 1 stok Transfar 1 0 2
27.08.2017 Miisteri 1 uretim 0 1 1
27.08.2017 Mugteri 1 uretim 0 1 0
IDEPO Urim deposa
MALZEME GAZPEDALI 3mm 4ad
TARIH ALICI - SATICI iSLEM GIREN CIKAN KALAN
27.08.2017 Miisteri 1 uretim 36 0 36
27.08.2017 Miigteri 1 satisIrsaliye 0 36 0
27.08.2017 Migteri 1 uretim 23 0 23
28.08.2017 Miigteri 1 satisIrsaliye 0 23 0
Page1of3 100% (=) — }




10 — Diledigimiz anda toplam stok raporu

# Stok Total Raporu

14 Evlal 2017 15:54
STOK TOTAL RAPORTU
MALZEME/PARCA UZUNLUK | GENISLIK |KALINLIK| GIREN CIKAN KALAN
Akii baglama Sact 3mm 2ad 33,09 100 3 30 30 0
Ak saclan 3mm lad 420,02 220 3 13 13 0
Arka paspas 3 mm 2 adet 270 25 3 48 48 0
Ayak Basma diiz Trapez 3 mum 1 adet 855 106,02 3 14 14 0
Ayak Basma diiz Trapez Sol 3 man 1 adat 855 86,02 3 27 27 0
Gamurluk Kementi 3 mm 4 adet 240.2 50 3 19 19 0
GAZ PEDALI 3mm 4ad 126,02 38 3 59 59 0
Gaz Pedah burg Sac: 3nmm lad 78,53 30 3 18 18 0
parga40-3mm 2ad 100 60 3 48 48 0
parga43-3nm lad 1208 283,16 3 6 6 0
parga44-3nm 4ad 1513 60 3 42 42 0
pargad3-3nm lad 62 42 3 6 6 0
parga46-3mm 2ad 135 42 3 12 12 0
pargad8-3nm lad 491,48 40 3 12 12 0
parga30-3nm lad 618,19 2118 3 30 30 0
parr;a.il-lAD-SAG 21095 38194 3 3 3 0
parga31-1AD-SOL 1 382,02 3 26 26 0
parga33-3nm 2ad 72,16 73,52 3 30 30 0
Pedal Sac: 3nm lad 74529 587,04 3 48 48 0
PTO MUHAFAZA 3mm lad 273,06 100 3 18 18 0
RST37-2 300 1500 3 108 16 92
Torpido baglama sac 3mim 4ad 25 179,53 3 48 48 0
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